
11TALADRADORAS DE BROCA HUECA CON BASE MAGNÉTICA

MAB 485
La entrada por la puerta grande en la clase ProfiPLUS –
imprescindible en el taller y en trabajos de montaje 

Las ventajas de MAB 485
> Control electrónico variable continuo de potencia del motor y par de giro

> Taladrado con broca hueca y espiral, escariado, avellanado y roscado

> Engranaje de dos velocidades, no agresivo para el material con baño de aceite 

Engranaje en baño de aceite de
dos velocidades

Control electrónico de onda com-
pleta con desconexión de par de
giro regulable 

Cepillos de carbón - Control de
desgaste:

NO. DE REF.

Potencia del motor:                   1.150 vatios

Tensión:                                   230 V AC, 50-60 Hz

Altura:                                      160 mm

Dimensiones del imán:              84 x 168 x 41,5 mm

Peso:                                       13 kg

Admisión directa:                      –

Admisión industrial:                   –

Sistema de cambio rápido:          KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

Husillo cónico:                          MK 2

Grado de engranaje 1:               50 – 250 min-1

Grado de engranaje 2:               100 – 450 min-1

Grado de engranaje 3:               –

Grado de engranaje 4:               –

Lubricación interior permanente: ◊

b x h

1

2

Embrague a fricción:                              –

Control del par de giro:                           –

Control electrónico de onda completa:     ◊

Indicador del imán:                                ◊

Protección térmica:                                ◊

Giro a la derecha / a la izquierda:           ◊

Cepillos de carbón - Control de desgaste:  ◊

Broca hueca corta 30 mm:                     12 – 40 mm

Broca hueca larga 55 mm:                     12 – 40 mm

Broca hueca extra larga 110 mm:           –

Taladrado con broca espiral:                   ≤ ø 18 mm

Escariado:                                             ≤ ø 18 mm

Avellanado:                                           ≤ ø 40 mm

Roscado:                                               ≤ M16

v-max

!

EQUIPO SUMINISTRADO

MAB 485 230 Volt                            

MAB 485 110/125 Volt                     

FICHA TÉCNICA

Dibujo técnico Página 36-37

1 Taladradora de broca hueca con 

   base magnética

1 Sistema de cambio rápido 

   KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

1 Adaptador para roscar ZGA 010 + 

   ZGA 012 + ZGA 016

1 Expulsor ZAK 075 + 100

1 Maletín rígido

1 Cadena de seguridad

1 Extractor MK 2

1 Mandril de corona dentada 

   1 – 13 mm

1 Mandril cónico  MK 2/B16

1 Instrucciones de uso
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MAB 525
Robusto y ligero a la vez. Con engranaje en baño de aceite
de dos velocidades hasta 20 M

Las ventajas de MAB 525
> Ideal para sector de servicios: Peso total sólo 16 kg

> Con admisión de herramienta MK 3 y potencia de taladrado de hasta ø 50 mm

> Construcción de conexiones rígidas, caja de engranajes y caballete en un bloque 

max ø 50 mm

Control electrónico de onda com-
pleta con desconexión de par de
giro regulable 

FICHA TÉCNICA

NO. DE REF.

Potencia del motor:                   1.600 vatios

Tensión:                                   230 V AC, 50-60 Hz

Altura:                                      160 mm

Dimensiones del imán:              90 x 180 x 48 mm

Peso:                                       16 kg

Admisión directa:                      –

Admisión industrial:                   –

Sistema de cambio rápido:          KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

Husillo cónico:                          MK 3

Grado de engranaje 1:               70 – 280 min-1

Grado de engranaje 2:               180 – 580 min-1

Grado de engranaje 3:               –

Grado de engranaje 4:               –

Lubricación interior permanente: ◊

b x h

1

2

Embrague a fricción:                              –

Control del par de giro:                           ◊

Control electrónico de onda completa:     ◊

Indicador del imán:                                ◊

Protección térmica:                                ◊

Giro a la derecha / a la izquierda:           ◊

Cepillos de carbón - Control de desgaste:  ◊

Broca hueca corta 30 mm:                     12 – 50 mm

Broca hueca larga 55 mm:                     12 – 50 mm

Broca hueca extra larga 110 mm:           –

Taladrado con broca espiral:                   ≤ ø 20 mm

Escariado:                                             ≤ ø 20 mm

Avellanado:                                           ≤ ø 50 mm

Roscado:                                               ≤ M20

v-max

!

MAB 525 230 Volt                            

MAB 525 110/125 Volt                     

EQUIPO SUMINISTRADO

1 Taladradora de broca hueca con 

   base magnética

1 Sistema de cambio rápido 

   KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

1 Adaptador para roscar ZGA 010 + 

   ZGA 012 + ZGA 016

1 Maletín rígido

1 Expulsor ZAK 075 + 090

1 Cadena de seguridad

1 Extractor MK 3

1 Mandril cónico  MK 3/B16

1 Mandril de corona dentada 

   1 – 13 mm

1 Instrucciones de uso

Taladrar con broca hueca hasta
ø 50 mm

Engranaje en baño de aceite de
dos velocidades

Dibujo técnico Página 36-37
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13TALADRADORAS DE BROCA HUECA CON BASE MAGNÉTICA

MAB 825
Rendimiento y flexibilidad total para construcciones
mecánicas, de instalaciones y de maquinaria 

Las ventajas de MAB 825
> El clásico de la gran serie constructiva – con MK 3

> Para brocas huecas de 30, 55 y 110 mm de profundidad de corte

> Apropiado para sistema de broca espiral, escariado, avellanado y roscado

Engranaje en baño de aceite de 4
velocidades

Control electrónico de onda com-
pleta con desconexión de par de
giro regulable 

FICHA TÉCNICA

NO. DE REF.

Potencia del motor:                   1.800 vatios

Tensión:                                   230 V AC, 50-60 Hz

Altura:                                      255 mm

Dimensiones del imán:              110 x 220 x 54 mm

Peso:                                       25 kg

Admisión directa:                      –

Admisión industrial:                   MK 3, 32 mm Weldon (1 1/4")

Sistema de cambio rápido:          KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

Husillo cónico:                          MK 3

Grado de engranaje 1:               40 – 110 min-1

Grado de engranaje 2:               65 – 175 min-1

Grado de engranaje 3:               140 – 360 min-1

Grado de engranaje 4:               220 – 600 min-1

Lubricación interior permanente: ◊

b x h

1

2

3

4

Embrague a fricción:                              ◊

Control del par de giro:                           ◊

Control electrónico de onda completa:     ◊

Indicador del imán:                                ◊

Protección térmica:                                ◊

Giro a la derecha / a la izquierda:           ◊

Cepillos de carbón - Control de desgaste:  ◊

Broca hueca corta 30 mm:                     12 – 100 mm

Broca hueca larga 55 mm:                     12 – 100 mm

Broca hueca extra larga 110 mm:           20 – 100 mm

Taladrado con broca espiral:                   ≤ø31,75 mm

Escariado:                                             ≤ø31,75 mm

Avellanado:                                           ≤ ø 50 mm

Roscado:                                               ≤ M30

v-max

!

MAB 825 230 Volt                            

MAB 825 110/125 Volt                     

EQUIPO SUMINISTRADO

1 Taladradora de broca hueca con 

   base magnética

1 Sistema de cambio rápido 

   KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

1 Admisión industrial 

   MK 3 / 32 mm Weldon (1 1/4")

1 Expulsor ZAK 075 + 090

1 Expulsor ZAK 100 + 120

1 Maletín de transporte con ruedas

1 Cadena de seguridad

1 Destornillador acodado SW 6

1 Extractor MK 3

1 Instrucciones de usoDibujo técnico Página 36-37

Taladrar con broca hueca hasta
ø  100 mm
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MAB 845
Máxima potencia y flexibilidad para construcciones
mecánicas, construcción de instalaciones y de maquinaria.
Ajuste de gran precisión con dispositivo de giro de dos ejes

Las ventajas de MAB 845
> Sencillo raejuste y colocación del taladro con fuerza magnética 

> Para brocas huecas con 30 mm, 55 mm y 110 mm profundidad de corte  

> Apropiado para sistema de broca espiral, escariado, avellanado y roscado

Dispositivo de giro libre de 
dos ejes

FICHA TÉCNICA

NO. DE REF.

Potencia del motor:                   1.800 vatios

Tensión:                                   230 V AC, 50-60 Hz

Altura:                                      255 mm

Dimensiones del imán:              110 x 220 x 54 mm

Peso:                                       25 kg

Admisión directa:                      –

Admisión industrial:                   MK 3, 32 mm Weldon (1 1/4")

Sistema de cambio rápido:          KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

Husillo cónico:                          MK 3

Grado de engranaje 1:               40 – 110 min-1

Grado de engranaje 2:               65 – 175 min-1

Grado de engranaje 3:               140 – 360 min-1

Grado de engranaje 4:               220 – 600 min-1

Lubricación interior permanente: ◊

b x h

1

2

3

4

Embrague a fricción:                              ◊

Control del par de giro:                           ◊

Control electrónico de onda completa:     ◊

Indicador del imán:                                ◊

Protección térmica:                                ◊

Giro a la derecha / a la izquierda:           ◊

Cepillos de carbón - Control de desgaste:  ◊

Broca hueca corta 30 mm:                     12 – 100 mm

Broca hueca larga 55 mm:                     12 – 100 mm

Broca hueca extra larga 110 mm:           20 – 100 mm

Taladrado con broca espiral:                   ≤ø31,75 mm

Escariado:                                             ≤ø31,75 mm

Avellanado:                                           ≤ ø 50 mm

Roscado:                                               ≤ M30

v-max

!

MAB 845 230 Volt                            

MAB 845 110/125 Volt                     

EQUIPO SUMINISTRADO

1 Taladradora de broca hueca con 

   base magnética

1 Sistema de cambio rápido 

   KEYLESS, 19 mm Weldon (3/4")

1 Admisión industrial 

   MK 3 / 32 mm Weldon (1 1/4")

1 Expulsor ZAK 075 + 090

1 Expulsor ZAK 100 + 120

1 Maletín de transporte con ruedas

1 Cadena de seguridad

1 Destornillador acodado SW 6

1 Extractor MK 3

1 Instrucciones de usoDibujo técnico Página 36-37

Engranaje en baño de aceite de 4
velocidades

Control electrónico de onda com-
pleta con desconexión de par de
giro regulable 
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17TALADRADORAS DE BROCA HUECA CON BASE MAGNÉTICA

MAB 845
Zusätzlich mit der exakt
justierbaren Drehvorrichtung.

MAB 1300
Taladradora de broca hueca. La más potente de 
su categoría

Las ventajas de MAB 1300
> Taladra hasta ø 130 mm y brocas huecas extra largas de 110 mm 

> Motor MK 4 , 2300 vatios de potencia y todas las Características de la clase ProfiPLUS 

> Power-Assist – La servoasistencia al taladrar 

Taladrado con servoasistencia

Husillo cónico MK 4

FICHA TÉCNICA

NO. DE REF.

Potencia del motor:                   2.300 vatios

Tensión:                                   230 V AC, 50-60 Hz

Altura sin sufridera:                   310 mm

Altura con sufridera:                  85 mm

Dimensiones del imán:              120 x 360 x 65 mm

Peso:                                       51 kg

Admisión directa:                      32 mm Weldon (1 1/4")

Sistema de cambio rápido:          –

Husillo cónico:                          MK 4

Grado de engranaje 1:               30 – 80 min-1

Grado de engranaje 2:               50 – 120 min-1

Grado de engranaje 3:               130 – 350 min-1

Grado de engranaje 4:               210 – 550 min-1

Lubricación interior permanente: ◊

b x h

1

2

3

4

Embrague a fricción:                              ◊

Control del par de giro:                           ◊

Control electrónico de onda completa:     ◊

Indicador del imán:                                ◊

Protección térmica:                                ◊

Giro a la derecha / a la izquierda:           ◊

Cepillos de carbón - Control de desgaste:  ◊

Broca hueca corta 30 mm:                     12 – 130 mm

Broca hueca larga 55 mm:                     12 – 100 mm

Broca hueca extra larga 110 mm:           20 – 120 mm

Taladrado con broca espiral:                   ≤ ø 45 mm

Escariado:                                             ≤ ø 50 mm

Avellanado:                                           ≤ ø 80 mm

Roscado:                                               ≤ M42

v-max

!

MAB 1300 230 Volt                          

MAB 1300 110/125 Volt                   

EQUIPO SUMINISTRADO

1 Taladradora de broca hueca con 

   base magnética

1 Maletín de transporte con ruedas

1 Cadena de seguridad

1 Destornillador acodado SW 4, 6, 8

1 Extractor MK 4

1 Expulsor ZAK 075 + 090

1 Expulsor ZAK 100 + 120

1 Anillo de reducción ZAP 200, de 

   Weldon de 32 mm a Weldon de 

   19 mm

1 Instrucciones de uso

Roscas hasta M 42

Dibujo técnico Página 36-37
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